TUVNORD

Zertifikat

TN/ISO3834/0777/24

Bericht Nr./Hersteller Nr./ Giiltigkeitsvermerk: 8122376517 / 0777 / 12.07.2024 - 31.07.2026

Qualitatsanforderungen fluir das
SchmelzschweiRen von metallischen Werkstoffen

Hiermit bestatigen wir, dass der Hersteller

Franz Kaminski Waggonbau GmbH
Kuhbrickenstral3e 25

31785 Hameln

Deutschland

auf der Grundlage der

DIN EN ISO 3834 Teil 2
Umfassende Qualitatsanforderungen

Uberprift und anerkannt wurde.

Das Unternehmen wendet ein Qualitatssicherungssystem an und verfugt Uber entsprechend
geeignete betriebliche Einrichtungen, qualifiziertes Personal und Flgeverfahren.

Der Geltungsbereich der Zertifizierung und die Einzelheiten der Uberpriifung sind dem
Geltungsbereich zum Zertifikat sowie dem Bericht zu entnehmen.

Auditor: Frank Kuscher

Hamburg, 12.07.2024
(( DAKKS

TUVN ORD Digital unterschrieben von i
Liebscher Anne-Kristin

Akkreditierte Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grolde Bahnstralte 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUVNORD

Geltungsbereich zum Zertifikat
TN/1ISO3834/0777/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8122376517 / 0777 / 12.07.2024 - 31.07.2026

Herstellungsort(e):
Kuhbriickenstraf3e 25, 31785 Hameln
Am Hafen 29, 30629 Hannover

Produkt(e) des Herstellers:

nachfolgend in Abhangigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:

DIN EN 15085-2 (CL1) mit Zert. ZE-16083-01-00-EN15085-2017.0310.007 (28.09.2023)
Tanks fur die Beforderung gefahrlicher Gter - metallische Drucktanks

gem. ADR/RID 6.8.1.23

Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5):

EN 15085-2

DIN EN ISO 9606-1, DIN EN 1SO 9606-2, DIN EN ISO 5817, DIN EN ISO 10042
DIN EN ISO 15614-1 Stufe 2, DIN EN ISI 15614-2

Schweil3prozesse (geman 1SO 4063) mit Mechanisierungsgrad und Werkstoffgruppen (geméal CEN
ISO/TR 15608):

135 MAG Metall-Aktivgasschweil3en, teilmechanisiert, fur 1.1, 1.2 , 1.3 mit ReH < 460 MPa, 8.1, 8.3
111 E Lichtbogenhandschweif3en, manuell, fur 1.1, 1.2 , 1.3 mit ReH < 460 MPa, 8.1, 8.3

141 WIG Wolfram-Inertgasschweif3en, manuell, fur 8.1

131 MIG Metall-Inertgasschweil3en, teilmechanisiert, fir 21-22

Verantwortliches Schweil3aufsichtspersonal

Name, Vorname / Qualifikation / Aufgabenbereich / Grad der Kenntnisse *
Splinter, Jurgen / SFI (IWE) / Verantwortliche SchweilRaufsicht / C
Gassmann, Volkmar / SFI (EWE) / Vertretende Schweil3aufsicht/ C

* der Grad der Kenntnisse muss tbereinstimmen mit ISO 14731 B, S oder C. Bitte den Bezug zu DIN EN

ISO 14731:2019-07 u.a. das Kap. 5.1 Abs. 4 beachten; bei fehlendem Qualifikationsnachweis (d.h. ohne
Bezug zu IWE, IWT oder IWS) hat der Hersteller den Grad der Kenntnisse verantwortlich bestimmt.

Tov® TUVNORDGROUP
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	Text1: Herstellungsort(e):
Kuhbrückenstraße 25, 31785 Hameln
Am Hafen 29, 30629 Hannover
 
Produkt(e) des Herstellers:
nachfolgend in Abhängigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:
DIN EN 15085-2 (CL1) mit Zert. ZE-16083-01-00-EN15085-2017.0310.007 (28.09.2023)
Tanks für die Beförderung gefährlicher Güter - metallische Drucktanks
gem. ADR/RID 6.8.1.23
 
Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5):
EN 15085-2
DIN EN ISO 9606-1, DIN EN ISO 9606-2, DIN EN ISO 5817, DIN EN ISO 10042
DIN EN ISO 15614-1 Stufe 2, DIN EN ISI 15614-2
 
Schweißprozesse (gemäß ISO 4063) mit Mechanisierungsgrad und Werkstoffgruppen (gemäß CEN ISO/TR 15608):
135 MAG Metall-Aktivgasschweißen, teilmechanisiert, für 1.1, 1.2 , 1.3 mit ReH ≤ 460 MPa, 8.1, 8.3
111 E Lichtbogenhandschweißen, manuell, für 1.1, 1.2 , 1.3 mit ReH ≤ 460 MPa, 8.1, 8.3
141 WIG Wolfram-Inertgasschweißen, manuell, für 8.1
131 MIG Metall-Inertgasschweißen, teilmechanisiert, für 21-22

Verantwortliches Schweißaufsichtspersonal
Name, Vorname / Qualifikation / Aufgabenbereich / Grad der Kenntnisse *
Splinter, Jürgen / SFI (IWE) / Verantwortliche Schweißaufsicht / C
Gassmann, Volkmar  / SFI (EWE) / Vertretende Schweißaufsicht / C  
 
* der Grad der Kenntnisse muss übereinstimmen mit ISO 14731 B, S oder C. Bitte den Bezug zu DIN EN ISO 14731:2019-07 u.a. das Kap. 5.1 Abs. 4 beachten; bei fehlendem Qualifikationsnachweis (d.h. ohne Bezug zu IWE, IWT oder IWS) hat der Hersteller den Grad der Kenntnisse verantwortlich bestimmt.
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